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@ Kolonne mit Trennwand 

@ Die Erfindung betrifft eine Koionne zum Durchfuhren 
thermischer Trennungen und/oder chemischer Reaktionen 
mit einer senkrechten zylindrischen KolonnenauBenwand 1, 
die einen Innenraum umgibt, der durcb eine mittlere senk- 
rechte Trennwand (Trennblech) 2 in zwei Raumhalften 3 
unterteilt 1st, in denen Stoffaustauschpakete (-packungen) 
angeordnet sind, die an den Au&enseiten waagerecht band- 
formige Randabweiser aufweisen, die die an den Innensei- 
ten der KolonnenauSenwand 1 entlangflieSende Flussigkeit 
zum Stoffaustauschpaket fuhren, wobei die KolonnenauSen- 
wand 1 in zwei Halbschalen 1a, 1b geteilt ist, deren 
senkrechte Rander (Stirnseiten) an den Seitenflachen der 
Trennwand 2 befestigt sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kolonne zutn Durchfuh- 
ren thermischer Trennungen und/oder chemischer Re- 
aktionen mit einer senkrechten zylindrischen Kolonnen- 5 
auBenwand, die einen Innenraum umgibt, der durch eine 
mittlere senkrechte Trennwand (Trennblech) in zwei 
Raumhalften unterteilt ist, in denen Stoffaustauschpake- 
te (-packungen) angeordnet sind, die an den AuBensei- 
ten waagerecht bandfdrmige Randabweiser aufweisen, 10 
die die an den Innenseiten der KolonnenauBenwand 
entlangfiieBende Flussigkeit zum Stoffaustauschpaket 
fuhren. 

Es ist bekannt, den zylindrischen Innenraum einer 
Kolonne durch eine mittlere Trennwand in zwei gleich 15 
groBe Raume zu teilen EP 012 62 88 und EP 012 23 67. 
Ein exaktes Befestigen der Trennwand an der Innen- 
wand der Kolonne ist arbeitsaufwendig, zumal oft er- 
hebliche MaBungenauigkeiten entstehen konnen. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Kolonne der ein- 20 
gangs genannten Art so zu verbessern, daB bei einfacher 
Konstruktion und hoher Dichtigkeit die Trennwand 
leicht und exakt befestigbar ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die KolonnenauBenwand in zwei Halbschalen ge- 25 
teilt ist, deren senkrechte Rander (Stirnseiten) an den 
Seitenflachen der Trennwand befestigtsind. 

Hierdurch ist die Trennwand besonders einfach und 
mit groBer Genauigkeit an der AuBenwand einer Ko- 
lonne befestigbar. Bei geringem Arbeitsaufwand wird 30 
eine absolute Dichtigkeit erreicht Die Konstruktion 
eignet sich besonders fur Kolonnen mit kleinerem 
Durchmesser. Besonders vorteilhaft ist es hierbei, wenn 
die senkrechten Rander (Stirnseiten) der Halbschalen 
nahe den senkrechten Seiten/Randern der Trennwand 35 
an dieser befestigt insbesondere angeschweiBt sind. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 einen waagerechten Querschnitt durch die Ko- 40 
lonne und 

Fig. 2 den Ausschnitt A aus Fig. 1 in vergroBertem 
MaBstab. 

Die Kolonne zum Durchf Qhren thermischer Trennun- 
gen und/oder chemischer Reaktionen weist eine AuBen- 45 
wand 1 in Form eines senkrechten Zylinders auf. Der 
Innenraum ist durch eine mittlere senkrechte, diametra- 
le Trennwand 2 in zwei gleich groBe Halbraume 3 auf- 
geteilt und in jedem Halbraum ist mindestens eine Stoff- 
austauschpackung angeordnet, deren AuBenseite rings- 50 
urn einen definierten Randspalt von ca. 3 bis 30 mm mit 
der Innenseite 6 der AuBenwand 1 bildet 

Urn zu verhindern, daB Flussigkeit an der Innenseite 6 
entlangflieBt, ohne die Stoffaustauschpackung zu errei- 
chen, sind an der AuBenseite der Stoffaustauschpackung 55 
zwei Randabweiser befestigt, die die entlangfiieBende 
Flussigkeit zur Stoffaustauschpackung leiten. 

Die zylindrische KolonnenauBenwand 1 ist in zwei 
gleich groBe Halbschalen la, lb geteilt, wobei die Tren- 
nung der Halbschalen entiang der Zylindererzeugenden 60 
verlauft 

Die Trennwand 2 aus Blech weist eine groBere Breite 
auf als der AuBendurchmesser der Kolonne, so daB die 
Trennwand zu beiden Seiten uber die AuBenseite der 
KolonnenauBenwand mit senkrechten Seitenstreifen 12 65 
vorsteht 

Die beiden Halbschalen la, lb liegen mit ihren senk- 
rechten Stirnseiten an den Seitenflachen der Trennwand 
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nahe den senkrechten Trennwandrandern an, wobei ein 
schmaler Abstand zu den Trennwandrandern verbleibt, 
urn die schmalen Seitenstreifen 12 zu bilden. Die auBen 
vorstehenden Seitenstreifen 12 bilden mit den Trenn- 
wandhalften jeweils einen Zwickel, in dem eine 
SchweiBnaht 13 einliegt Die SchweiBnahte konnen in- 
nen und/oder auBen angeordnet sein. In einer weiteren 
Alternative konnen die senkrechten Rander (Kanten) 
der Trennwand 2 im Bereich der Dicke (Breite, Stirnsei- 
te) der KolonnenauBenwand enden. 

Patentanspruche 

1. Kolonne zum Durchf uhren thermischer Tren- 
nungen und/oder chemischer Reaktionen mit einer 
senkrechten zylindrischen KolonnenauBenwand 
(1), die einen Innenraum umgibt, der durch eine 
mittlere senkrechte Trennwand (Trennblech) (2) in 
zwei Raumhalften (3) unterteilt ist, in denen Stoff- 
austauschpaket e (-packungen) (4) angeordnet sind, 
die an den AuBenseiten waagerecht bandfdrmige 
Randabweiser (7, 8) aufweisen, die die an den In- 
nenseiten der KolonnenauBenwand (1) entlangfiie- 
Bende Flussigkeit zum Stoffaustauschpaket (4) fuh- 
ren, dadurch gekennzeichnet, daB die Kolonnen- 
auBenwand (1) in zwei Halbschalen (la, lb) geteilt 
ist, deren senkrechte Rander (Stirnseiten) an den 
Seitenflachen der Trennwand (2) befestigt sind. 

2. Kolonne nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die senkrechten Rander (Stirnseiten) der 
Halbschalen (la, lb) nahe den senkrechten Seiten/ 
Randern der Trennwand (2) an dieser befestigt ins- 
besondere angeschweiBt sind. 
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